	
	ДОРОЖНАЯ КАРТА  №10
Комплексный ремонт металлических закрытых ТП-6-10/0,4 кВ


	.

	СОСТАВ БРИГАДЫ
	УСЛОВИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ
	МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ

	1. Электрослесарь (производитель

   работ) – IV группа по ЭБ                - 1 чел.

2. Электрослесарь III  группа по ЭБ  - 1 чел.


	1.Работа выполняется по наряду-допуску со снятием напряжения с 

   электроустановки и выполнением всех технических мероприятий, 

   согласно ППОТПЭЭ.

2.Перед выездом бригады электромехаником  проверяется укомплектованность

   бригады защитными средствами с записью в наряде-допуске.


	1. Проверить состояние контура

    заземления ТП.



	МЕХАНИЗМЫ


	
	

	
	
	

	ЗАЩИТНЫЕ СРЕДСТВА
	ИНСТРУМЕНТ,ПРИСПОСОБЛЕНИЯ
	МАТЕРИАЛЫ

	1.Перчатки диэлектрические      - 2 пары

2.Каска защитная                         - 2 шт.

3.Указатель напряжения 10 кВ   - 1 шт 4.Указатель напряжения до 1 кВ- 2 шт 5.Переносное заземление 10 кВ  - 2 шт.

6.Переносное заземление 0,4 кВ - 1 шт.

7.Замок висячий                            - 2 шт.

8.Рукавицы х/б                              - 2 пары

9.Аптечка медицинская                - 1 шт. 

10.Плакаты переносные               - 1 компл.
	1.Комплект монтерского инструмента                                      2 компл.

2.Лестница 3,5 м                                                                          1 шт.

3.Канат                                                                                          1 шт.

4.Лопата штыковая                                                                      1 шт.

5.Мегомметр 2500В                                                                     1 шт.

6.Кисти разные                                                                             2 шт.

7.Щетки металлические                                                              2 шт.

8.Кисть                                                                                          1 шт.
	1.Ветошь.                                         1 кг

2.Смазка ЦИАТИМ.                       0,5 кг

3.Масло трансформаторное.          40 л

4.Краска разная.                              0,1 кг

5.Эмаль ЖЗК.                                  0,1 кг

6.Ацетон.                                          1 л




ТЕХНОЛОГИЯ  РАБОТ

	Порядок производства работ
	Исполнитель
	Примечание

	
	Должность
	Группа

по ЭБ
	

	1.Получение наряда-допуска на производство работ. Выполнение всех 

   необходимых мероприятий по технике безопасности согласно ППОТПЭЭ и 

   местных инструкций. 

   Проверка исправности защитных средств. Проверка отсутствия напряжения. 

   Установка переносных заземлений.

2.Проведение инструктажа по ТБ на рабочем месте. Допуск бригады к работе.

3.Подготовка инструментов, материалов, запасных частей, приборов.

4.Осмотр и очистка от пыли всех опорных, проходных изоляторов, оборудования,

   в случае обнаружения дефектов оборудования, заменить его новым.

5.Проверка всех контактных соединений, зачистка, смазка, крепление шинных 

   разъединителей и выключателей нагрузки и их приводов, проверка и 

   регулировка разъединителей, ВН-16 и ВНП.

6.Осмотр контура заземления, присоединение заземляющих полос ко всему 

   оборудованию, проверка наличия зачищенных мест для наложения переносного 

   заземления. 

7.Очистка трансформатора от пыли, проверка уровня масла и доливка его, смена

   силикагеля, устранение течи масла из-под крышки, проверка температуры 

   верхних слоев масла, подтяжка болтов, проверка состояния заземления 

   трансформатора, замер сопротивления изоляции.

8.На щите н/н проверяется плотность контактов рубильников, их регулировка,

   зачистка и смазка контактов, осмотр наконечников всех присоединений.

9.Проверка освещения, наличия блокировки, обновляются надписи, маркировка.

   Производится покраска шин, контура заземления, и металлоконструкций 

   внутри КТП.

10.Проверка и ремонт дверей, замков.

11.Покраска металлического ТП снаружи

12.Испытание оборудования ТП, контура заземления.

13.Заполнение технической документации.
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